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1. Anderungen
Infolge der Einfilhrung der NeOvo (EF...) Heizkessel, wurden die Werkseinstellungen der Brenner die auf diese

Heizkessel montiert werden konnen, angepasst.
Im Anhang finden Sie die neuen Einstellungs-Tabellen fiir diese Brenner.

2. Betroffene Brenner - Haupt-Anderungen

Brennertyp Anderungen
M 100 RS (8802-7318) |- Anderung der Werkseinstellung von 22 auf 24 kW
- Anderung der Werkseinstellung von 28 auf 24 kW
M 10071 S (8802-7379) | Werkseitig montierte Diise: Danfoss 0.55/60°S ersetzt durch 0.50/60°S
M100S M 100/2 S (8802-7320) |- Anderung der Werkseinstellung von 33 auf 32 kW
- Anderung der Werkseinstellung von 55 auf 50 kW
- Werkseitig montierte Diise: Danfoss 1.25/60°H ersetzt durch Steinen
M 100/3 § (100005100) |1.00-60°S
- Anderung der Empfohlene Einstellungen.
- Austausch der Danfoss H-Diisen durch Steinen S-Dusen.
M100/1 N . :
(8802-7321) - Anderung der Werkseinstellung von 22 auf 24 kW
W10ON M100/2 N
(8802-7322) - Anderung der Werkseinstellung von 39 auf 40 kW
M 201-4X
(Franzosische Version: |
761667 ) - Anderung der Empfohlene Einstellungen.
(Ausflihrung andere
M 200 X Lander: 100011771)
M 201-7X . .
(100011770) - Anderung der Empfohlene Einstellungen.
M 201-11X . .
(100011772) - Anderung der Empfohlene Einstellungen.
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3. Ersatzteile

Einfihrung der neuen Disen als Ersatzteile:

« M100S

- 9794-0923 Diise Steinen 0.50/60°S
- 9794-1736 Duse Steinen 0.65/60°S
- 9794-0925 Diise Steinen 0.85/60°S
- 9794-0926 Diise Steinen 1.00/60°S
- 9794-9063 Diise Steinen 1.10/60°S

* M200 X
- 9790-3408 Dise Danfoss 0.85/45°S
- 9790-3413 Dise Danfoss 1.10/45°S

4. Einfiihrungsdatum und Identifizierung

+ Diese Anderungen sind fiir die seit Kalenderwoche 36 / 2015 produzierte Brenner, eingefiihrt
* Die den Brennern beiliegende Anleitungen wurden aktualisiert:

- M100 S: Geanderte Anleitung mit Index: S/-19

- M 100 N: Geanderte Anleitung mit Index: R/-18

- M200 X: Geanderte Anleitung mit Index: -H/-08

+ |dentifizierung : ab Kolli-Aufschrift 536
(5 = Jahr 2015, 36 = Kalenderwoche Nummer)

==
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ANHANG - EINSTELLTABELLEN

* M100 S - Empfohlene Einstellungen:

Druckam | Indikative | Lagedes | indikative | © | apstands
Brenner- . -- : Kopfes . .
. Diise Oldruck | Brennerk | Einstellung p Einstellung | Distanzsc R Cco,
Brenner Leistung Maf : maf (¥)
(kW) (USG) (bar) opf der aBX) | der Lage | heiben- (%)
(mbar) | Luftklappe (mm) des Kopfes | anzahi(?) (mm)
18 0.40-60° S 15 2.9 10 185 8.5 0 5
20 0.50-60° () 10 3 40 18 8 0 5
22 -60° () 11 3.2 10 18 8 0 5
M 100 RS(" 0.5060°S
24 0.50-60° S 13 3.0 40 17 7 0 5 12.5
Diise (Danfoss) 27 0.60-60° S 11 37 60 16,5 6.5 0 5
29 0.65-45° S(") 10 42 70 16.5 5.5 1 6
31 0.65-45° S(1) 11 3.9 80 15 4 1 6
24 0.50-60° S(1) 13 3 40 24 145 0 5
M 100/1 st 28 055.60° s | 125 35 65 24 145 0 5 25
Diise (Danfoss) 30 0.60-45° st 12 3.6 70 24 15.5 1 6
31 0.60-45° () 13 4 80 24 15.5 1 6
30 060-45°s™M | 115 2.8 55 28 17 1 6
32 0.65-45° S(1) 10 2.7 70 26 15 1 6
M 100/2 s 36 0.65-45° S 13 28 100 23 12 1 6 25
Diise (Danfoss) 40 0.75-45° s(1) 13 3.9 125 26 15 1 6
43 0.85-45° S(1) 12 3.3 120 22 11 1 6
47 1.00-45° S() 11 4 150 22 11 1 6
30 0.60-60° S©@ 12.5 3 50 25.5 145 1 6
35 0.65-60° S©@ 14 3.8 70 24 13 1 6
40 85-60° S 1 45 100 24 13 1 6
M 100/3 S@ 085-60° S
45 0.85-60° S©@ 14 5.2 115 24 13 1 6 125
Dilse (Steinen) 50 1.00-60° S®@ 14 58 130 23 12 1 6
55 1.10-60° S©@ 11 6.7 135 22 11 1 6
60 1.10-60° S@ 14 6.7 140 22 11 1 6
(1) Duse Danfoss USG
(2) Diise Steinen USG
Graues Feld: Werkseinstellung.
* Um diese Leistung zu erreichen ohne Duo-press® betreiben
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* M100 N - Empfohlene Einstellungen

Brenner- Diise Oldruck I,\-,,age s e Druck am 'E'::Lﬁm Abstands Di t h| co
Brenner Leistung | Fluidics ass Skala | Brennerko mal ) LAl -
(kW) USG (bar) ® ® of (mbar) | 9 der o) eiben- (%)
(mm) (mm) Luftklappe Anzahl
20* 0.45-60° HF 11 16 15 75 25 45 1
22 0.50-60° HF 12 17 14 6.9 35 45 1
M 100/1N* 24 0.50-60° HF| 135 17 14 85 95 45 1 12
27 0.60-60°HF| 115 19 12 6.6 50 45 1
30 0.60-60° HF 14 20 10.5 6.8 70 45 1
30 0.65-60° HF 12 20.5 11.5 8.7 85 4 0
32 0.75-60° HF 12 215 10.5 9.7 115 4 0
36 0.75-60° HF| 145 215 10.5 95 150 4 0
M 100/2N 40 0.85-60° HF 12 23 9 8 115 4 0 12
42 0.85-60° HF 15 23 9 8.3 115 4 0
45 1.00-60° HF 12 23 9 9.0 150 4 0
49 1.00-60° HF | 145 235 8.5 8.5 150 4 0
Graues Feld: Werkseinstellung.
* Um diese Leistung zu erreichen ohne Duo-press® betreiben
* M200 X - Empfohlene Einstellungen
ikati Lage des
Br(_enner- s Oldruck g:::ejlr:) Elir:1dsl:(ealf:1v:g Kop?es MafR Dista%schei Absltsandsm Co,
Brenner Leistung Danfoss ab(¥)
(KW) (USG) (bar) pf der ben- () (%)
(mbar) Luftklappe (mm) Anzahl™
18* 0.4/60°S 14.5 1.6 30 22 2 4
24 0.5/60°S 12 2.7 50 23 2 4
32 0.65/45°S 10 3.6 75 27 3 5
M201-4X 36 0.65/45°S 13. 4.1 95 27 3 5
40 0.75/45°S 13 46 105 27 3 5
44 0.85/45°S 13 5.1 130 27 3 5
50 1.00/45°S 13 45 140 30 3 5
37 0.75/45°S 12 3.2 75 18 2 5
40 0.75/45°S 13.5 34 90 18 2 5
52 1.10/45°S 11 3.6 120 27 2 5 125
M201-7X 55 1.10/45°S 12.5 4.4 125 27 ‘
60 1.25/45°S 11.5 35 130 28 2 5
70 1.50 / 45°S 10.5 35 145 38 2 5
75 1.50/45°S 12 34 150 38 2 5
67 1.25/45°S 15 4.4 70 24 1 5
70 1.50/45°S 1 4.6 7 26 1 5
M 201 - 80 1.50/45°S 14 49 90 28 1 5
11X 90 2.00/45°S 10.5 53 135 30 1 5
100 2.00/45°S 13.5 6.1 140 30 1 5
110 2.25/45°S 14 6 145 30 1 5
* Um diese Leistung zu erreichen ohne Duo-press® betreiben
(1) Ring mit 1 mm
i Einstellungen bei 400 m
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